
 

 یخط رنگ پاشش پودر

خواهد شد که به رنگ  ییمختلف و کالاها عیمحصولات رنگ شده در صنا دیدر تول عیسبب تسر یرنگ پودر خط

 .دارند ازین یکار

رشد کرده است.  یریبه طور چشمگ ریاخ یدر سال ها یروش رنگ کار کیبه عنوان  یپودر یاز رنگ ها استفاده

کاهش  د،یتول شیحال افزا نیو در ع تیفیمحصول با ک کی دیتول یکه برا یروز به روز بر تعداد شرکت ها و افراد

 .شود یآورند افزوده م یم یرو یبه رنگ پودر یطیمح ستیز ندهیمسائل فزا تیها و رعا نهیهز

 یدارد. رنگ ها یبر م انیاز م یگریپس از د یکیخط رنگ را  نیموانع معدود بر سر راه رشد ا یفن آور شرفتیپ

 .کنند یرقابت م عیما یسنت یاز بازار رنگ را به خود اختصاص داده و با رنگ ها یبخش عمده ا نکیهم ا یپودر

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 کاتالوگ خط رنگ پاشش پودری

 سیستم حمل و نقل قطعات  ) کانوایر هوایی ( -1

 کابین رنگ پودری -2

 بارگیری و تخلیه -3

 درج سلسیوس 200تا  180کوره پخت :  -4

 کیلو وات  3کیلووات و یک موتور  1.1مصرف برق : یک موتور  -5

 مترمکعب در ساعت  5مصرف متوسط گاز :  -6

 

 سیستم حمل و نقل قطعات : -1

 بارگیری و تخلیه : توسط اپراتور صورت می پذیرد. ✓

 متر در دقیقه 1-0سرعت کانوایر  ✓

 کشش: نیوماتیکتم سیس ✓

 حمل و نقل :کانوایر مونوریل هوایی ✓

 اسکلت نگهدارنده کانوایر:از جنس کربن استیل ✓

 

 بارگیری و تخلیه قطعات  -2

 بارگیری و تخلیه قطعات به صورت دستی و توسط اپراتور انجام می پذیرد.

 

 کابین رنگ پودری: -3

 کابین رنگ پاششی •

 اد دهنه :دو دهنهدتع •

 سیستم بازیابی پودر: فیلتری •

 میلیمتر 1.5جنس بدنه:ورق گالوانیزه به ضخامت  •

 

 



 کوره پخت رنگ: -4

 نوع کوره : تونلی ➢

 نوع سوخت :گاز طبیعی ➢

 دقیق 20-18زمان پخت : ➢

 نحوه انتقال حرارات : همرفتی با گردش هوای اجباری ➢

 درجه سانتیگراد 200-180دمای کوره : ➢

 میلیمتر و پشم شیشه  150ضخامت و نوع عایق: ➢

 

 جنس سازه های فلزی : -5

 قاب ها . تیر ها و ستون ها : کربن استیل  ▪

 پوشش داخلی :گالوانیزه به ضخامت یک میلیمتر ▪

 پوشش بیرونی:کربن استیل به ضخامت یک میلیمتربا رنگ رویه  ▪

 میلیمتر 1.25کانال توزیع هوا :گالوانیزه به ضخامت  ▪

 

 : واحد تولید هوای گرم -6

o نوع واحد تولید هوای گرم :غیر مستقیم 

o جنس قسمت مبدل :لوله های اتشخوار 

o جنس عایق واحد تولید هوای گرم پشم سنگ 

o جنس محفظه احتراق فولاد های مقاوم در برابر حرارت 

 

 

 


